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Para efectuar laregeneracion, se separan hidrau-
licamente las dos resinas mediante un esponja-
miento de agua a contracorriente. Laresina anionica,
mas ligera, se coloca en la parte superior y la
catiénica , mas pesada, se deposita en el fondo.

A continuacion se mezclan de nuevo las resinas
mediante agitacién y resuspension de las mismas
con aire comprimido y pasando al aclarado final
guedando la instalacion nuevamente en servicio.

Dosificacion de reactivos

Se realiza la adicion de aditivos al agua de
caldera con la finalidad de prevenir fenbmenos de
corrosién e incrustaciones en las instalaciones.

El producto utilizado para la eliminacion del
oxigeno disuelto es una disolucion diluida de
hidracina activada. La dosificacion es continua y el
punto de inyeccion es laimpulsion de las bombas de
alimentacién. La disolucion diluida de trabajo se
prepara a partir de hidracina activada comercial y
aguatrataday se almacena en el tanque de hidracina
situado en la planta de tratamiento de aguas. El
ajuste de la concentracion y dosificacion adecuada
se realiza a partir de las analiticas del agua de
caldera.

La funcion del fosfato, que también se aditiva al
agua de caldera es provocar la precipitacion de las
sales de calcio y magnesio evitando las posibles
incrustaciones y depésitos y mantener el pH en los
valores adecuados para que la velocidad de corro-
sibn sea minima. La dosificacion de fosfato se
realiza por inyeccion directa en el calderin en fun-
cion del pH del agua de caldera. La disolucion de
trabajo se prepara a partir de agua tratada y de
fosfato en forma soélida.

Mejoras previstas en las instalaciones

A peticion de la Ciudad Autonoma de Melilla se
harealizado un estudio de mejoras y modificaciones
a realizar en las instalaciones de tratamiento de
residuos de Melilla que se ha concretado en las
siguientes:

sistema de compactacién de cenizas ya
implantado

" tratamiento de NOx (SNCR)

analizadores de gases

recirculacion de cenizas

En el Boletin Oficial de Melilla del dia 4 de Abril
de 2006, se publica la adjudicacién de las obras de
la Planta Vitrificacion Cenizas de Melilla Fase |
que es la que se ha puesto actualmente en
marcha.

Mejoras para el Tratamiento de NOx (SNCR)

El objetivo de esta instalacion es limitar la
emision de 6xidos de nitrégeno (NOX) a la atmds-
feray respetar las exigencias reglamentarias en la
materia.

El proceso previsto es un sistema de
desnitrificacion del tipo y tecnologia SNCR. Los
NOx se reduciran mediante la inyeccion controla-
da de urea en solucién acuosa al paso de los
gases de combustién. La ureareaccionara con los
oxidos de nitrégeno pasando a formarse nitrége-
no, diéxido de carbono y vapor de agua.

Mejoras en los Analizadores de gases

El objetivo de esta instalacion es realizar la
sustitucion del sistema de andlisis de gases
existente. El sistema realizara el andlisis en
continuo a salida de chimenea de las siguientes
sustancias y parametros:

0 amoniaco (NH3),
0 particulas totales,

0 sustancias organicas en estado gaseosoy
de vapor expresadas en carbono organico total

(Com),
o cloruro de hidrégeno (HCI),
o0 didxido de azufre (SO2),

0 monoxido de nitrégeno (NO) y diéxido de
nitrégeno (NO2), expresados como diéxido de
nitrégeno,

0 monoxido de carbono (CO),
o dioxido de carbono (CO2),
0 concentracion de oxigeno (02),

0 presion (sélo se requerira un medidor espe-
cifico de presion en caso de que el medidor de
caudal no proporcione esta medicion),

0 temperatura,
o0 caudal,

0 contenido de vapor de agua de los gases de
escape



